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1.   MÜŞTERİNİN TALEBİ: Oturum fondu yan saclarının ve sırt fondu yan saclarının 500 saatlik Nötral 

Tuz Püskürtme (NSS, TS EN ISO 9227) testinin yapılmasıyla kaplamaların korozyon dayanımının  
tespit edilmesi ve sonuçlarının raporlanması istenmiştir. 

 
2.   TEST EDİLECEK MALZEME: 
 

Numune hazırlığı     : YÜCEL BÜRO MOB. SAN. TİC. A.Ş. tarafından yapılmıştır.  
Şartlandırma     : YÜCEL BÜRO MOB. SAN. TİC. A.Ş. tarafından yapılmıştır. 

                  Adı / işaretleme kodu :  

 
1-  Oturum fondu yan sacı  
2-  Sırt fondu yan sacı  

 
 

                     Ebatları / Miktarı      : Her bir çeşitten 5’ er adet 

 
 

3. KULLANILAN STANDARDLAR: 
       

     TS EN ISO 9227 Korozyon Deneyleri – Yapay Atmosferde Tuz Püskürtme Deneyleri     

       
        TS EN ISO 12944-6      Boyalar ve Vernikler - Çelik Yapıların Koruyucu Boya Sistemleri İle Korozyona Karşı   

                                                   Korunması Bölüm 6: Laboratuvar Performansı Deney Metotları 
 

3.2. DEĞERLENDİRME STANDARDLARI: 
 

    TS 9259 EN ISO 4628-1  Boyalar ve Vernikler - Boya Kaplamalarındaki Bozulmanın Değerlendirilmesi - 
Kusurların Büyüklük ve Miktarı ile Görünüşteki Yeknesak Değişikliklerin Şiddetinin Kısa 
Gösterilişi - Bölüm 1: Genel Prensipler ve Kısa Gösteriliş Sistemi 

       TS 9260 EN ISO 4628-2  Boyalar ve Vernikler – Boya Kaplamalarındaki Bozulmanın Değerlendirilmesi-Kusurların 
Büyüklük ve Miktarı ile Görünüşteki Yeknesak Değişikliklerin Şiddetinin Kısa Gösterilişi-
Bölüm 2: Kabarcıklanma Derecesinin Değerlendirilmesi  

       TS EN ISO 4628-3 Boyalar ve Vernikler – Boya Kaplamalarındaki Bozulmanın Değerlendirilmesi-Kusurların 
Büyüklük ve Miktarı ile Görünüşteki Yeknesak Değişikliklerin Şiddetinin Kısa Gösterilişi-
Bölüm 3: Paslanma Derecesinin Değerlendirilmesi  

       TS EN ISO 4628-4 Boyalar ve Vernikler – Boya Kaplamalarındaki Bozulmanın Değerlendirilmesi-Kusurların 
Büyüklük ve Miktarı ile Görünüşteki Yeknesak Değişikliklerin Şiddetinin Kısa Gösterilişi-
Bölüm 4: Çatlama Derecesinin Değerlendirilmesi  

       TS EN ISO 4628-5 Boyalar ve Vernikler – Boya Kaplamalarındaki Bozulmanın Değerlendirilmesi-Kusurların 
Büyüklük ve Miktarı ile Görünüşteki Yeknesak Değişikliklerin Şiddetinin Kısa Gösterilişi-
Bölüm 5: Pullanma Derecesinin Değerlendirilmesi 

       TS EN ISO 4628-8  Boyalar ve Vernikler - Kaplamalardaki Bozulmanın Değerlendirilmesi - Kusurların Boyut 
ve Niceliğinin ve Görünüşteki Tekdüze Değişikliğin Yoğunluğunun Gösterilişi - Bölüm 8: 
Bir Çizik Çevresindeki Tabakalara Ayrılma ve Korozyon Derecesinin Değerlendirilmesi 
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4.    TEST PROGRAMI: 

 
                     Nötral tuz püskürtme testi (NSS metodu):  

                     ( TS EN ISO 9227 (ISO 7253 revize edilmiştir)  standardına göre ) 
 

   Uygulama         : Sürekli spreyleme 
   Numunenin duruş açısı    : Dikey eksenle 200 ± 50  lik açı  
   Korozif atmosfer     : (5 ± 0,5)% Tuzlu Su 
   pH Değeri      : 6,5 -7,2 (25 ± 2) 0C de 
   Test Kabini Sıcaklığı    : (35 ± 2) 0C  
   Bağıl nem      : - 
   Toplam test süresi    : 500 saat 
    
 
Ön hazırlık: Test numunelerinin kenar bölgeleri uygun bir yöntemle (örn: bant ile) kapatılır. Plakaların yüzeyleri 

hafif nemli bir kağıt mendil ile kaplamaya zarar vermeyecek şekilde silinerek elden ve diğer ortamlardan bulaşmış 
korozyon tetikleyici yağ ve kirlilik unsurları ortadan kaldırılır. Referans plakalarda yapışma testi yapılır. Tüm test 
plakalarının kaplama kalınlığı ölçümleri alınır. Test yüzeylerine I tek çizik uygulaması yapılır ve test kabinine 
yerleştirilir. 
 
Son İşlem: TS EN ISO 9227 madde 10 da belirtildiği gibi hazırlanır. 

 
        Nötral tuz püskürtme testi için diğer bilgiler; 

  
 Testte kullanılan saf suyun özellikleri   : İletkenliği 3,64  µS/ cm (25 ± 2 0C)                
 Testte kullanılan tuzun özellikleri         : Saflığı % 99.5 
 Tuz çözeltisinin her gün alınan ph ölçümleri (ortalama): 6,9 (25 ± 2 0C)                

 Olması gereken değer: 6,5 - 7,2 (25 ± 2) 0C de 
 
 48 saat sonra toplama kaplarında biriken tuz çözeltisi hacmi, mL (ort.):   
 Olması gereken değer: 1.5 ± 0.5 mL/saat ( 36 ± 12ml/24 saat) 
 
    
   
                                                                             
    

 
        48 saat için referans plakalar ile yapılan ara doğrulama sonuçları, g/m2 ( ort.):   
        İzin verilen kütle kaybı: 70 ± 20 g/m2 

    

Arka sağ: 60 Orta sol : 57,3 Arka sol : 52,8 

Ön sağ   : 59,6    Orta sağ: 56,9 Ön sol    : 57,3 
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5. EKİPMAN BİLGİLERİ: 
 

Cihaz Adı 
Kalibrasyon tarihi /  
Kalibrasyon bitiş tarihi 

Tipi Üretici Firma 

 
Tuzlu sis korozyon cihazı 
MT-SİS-087 

22.10.2014 / 22.02.2016 Q-FOG  SSP1100 Q-LAB 

 
pH Metre 
MT-PHM-099 

Her ölçüm öncesi kalibrasyonu yapılır. HI-2020-02 HANNA 

 
İletkenlik ölçer 
MT-İLT-011 

Her ölçüm öncesi kalibrasyonu yapılır. STARTER 300C OHAUS 

Film kalınlığı 
 MT-KAL-053 

06.07.2015 – 06.07.2016 POSITECTOR 6000 DEFELSKO 
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6. TEST SONUÇLARI: 
 
6.1.1.Sırt Fondu Yan Sacı ve Oturum Fondu Yan Sacı İçin Test Öncesi Alınan Değerler: 
                              
  Oturum Fondu yan sacı için film kalınlığı (ISO 2178) sonuçları: 437,6 µm 
  Sırt Fondu Yan Sacı İçin film kalınlığı (ISO 2178) sonuçları: 392 µm 

  
6.1.2. Sırt Fondu Yan Sacı ve Oturum Fondu Yan Sacı için Test Sonuçları : 
 
NOT: Test sonuçları 3 numunenin ortalaması alınarak yazılmıştır. 

         

DEĞERLENDİRME KRİTERİ 
TAVSİYE EDİLEN 
DEĞERLER 

 
TEST SONUÇLARI 

 
Oturum Fondu 
Yan Sacı 

 
Sırt Fondu  
Yan Sacı 

Kabarcıklanma Derecesi  
ISO 4628-2 

En fazla 2(S2) 
olmalıdır. 

 
0S(0) 

 
0S(0) 

Paslanma derecesi 
ISO 4628-3 

En fazla Ri2 (S2) 
olmalıdır. 

 
Ri0 

 
Ri0 

Pullanma Derecesi  
ISO 4628-4 

En fazla 2(S2) 
olmalıdır. 

 
0S(0) 

 
0S(0) 

Çatlama Derecesi  
ISO 4628-5 

En fazla 2(S2) 
olmalıdır. 

 
0S(0) 

 
0S(0) 

ISO 4628-8  Çizik etrafında korozyon 
ilerlemesi, c (mm) 

En fazla 1 mm 
olmalıdır. 

 
0,33 

 
YOK 

YORUM 
 
  OLUMLU 

 

 
 OLUMLU 

 
 

                     
EK-1: Resimler 

                    EK-2: Referans standardlar ile kıyaslama fotoğrafları 
NOT-1: Ekler elektronik ortamda gönderilen pdf formatındaki raporlarla verilmektedir. 
NOT-2: Test numuneleri rapor ile birlikte müşteriye geri gönderilmiştir. 

 
 
 
 
 
 

   TEST OPERATÖRÜ 
DİDAR YEŞİLBAŞ 

                                                                                                                     KİMYA MÜHENDİSİ 
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                Resimler 

 

 
TEST ÖNCESİ – Sırt Fondu Yan Sacı 

 
TEST SONRASI – Sırt Fondu Yan Sacı 

 

 

 

 
 
TEST SONRASI – Sırt Fondu Yan Sacı 
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TEST SONRASI YAPILAN ÇİZİK ETRAFI KOROZYON İLERLEMESİ - Sırt Fondu Yan Sacı 
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TEST ÖNCESİ – Oturum Fondu Yan Sacı 

 
TEST SONRASI– Oturum Fondu Yan Sacı 

 

 

 

 
 
TEST SONRASI– Oturum Fondu Yan Sacı 
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TEST SONRASI YAPILAN ÇİZİK ETRAFI KOROZYON İLERLEMESİ - Oturum Fondu Yan Sacı 
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TEST KABİNİNDEİKEN 
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        Referans standardlar ile kıyaslama fotoğrafları 
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1. DEGREE OF BLISTERING    ISO 4628-2 
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2. DEGREE OF RUSTING    ISO 4628-2  
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    3-  ÇATLAMA DERECESİNİN DEĞERLENDİRİLMESİ  (TS EN ISO 4628-4): 

Belirli bir yönde olmayan çatlama (1 dm2 - 2 dm 2alana sahip paneller)   Belirli bir yönde oluşmuş çatlama (örneğin, fırça izleri veya ahşap 

büyüme halkaları boyunca) (1 dm2 - 2 dm2 alana sahip paneller) 

  

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       

 

Derece: Çatlak miktarı: 

0  
Yok:  Gözle bakıldığında kusursuz 

1  
Çok az: Küçük, çok önemsiz miktarda 

2  
Az: Küçük fakat önemli miktarda 

3  
Orta miktarda 

4  
Dikkate değer miktarda  

5 Yoğun miktarda 
 

Derece: Çatlak büyüklüğü 

0 10kat büyütüldüğünde dahi 
görünmeyen  

1 10 kata kadar büyütüldüğünde ancak 
görülebilen 

2 Düzeltilmiş normal gözle bakıldığında 
ancak görülebilen 

3 Düzeltilmiş normal gözle bakıldığında 
açıkça görülen 

4 Genellikle 1 mm genişliğe kadar olan 
büyük çatlaklar 

5 Genellikle 1 mm’den daha büyük, çok 
geniş çatlaklar 
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4- PULLANMA DERECESİ ( TS EN ISO 4628-5): 

 

Yönlenme göstermeyen (1 dm2 - 2 dm2 alana sahip paneller)    Belirli bir yönde oluşmuş pullanma (1 dm2 - 2 dm2 alana sahip paneller) 

 

 
 

 

 
Derece: Pullanmış alan 

% 

0  

0 

1 0.1 

2 0.3 

3 1 

4 3 

5 15 

Derece: Çatlak büyüklüğü 

 

0 10 kat büyütüldüğünde dahi gözle 

görülemeyen 

1 1 mm’ye kadar olanlar 

2 3 mm’ye kadar olanlar 

3 10 mm’ye kadar olanlar 

4 30 mm’ye kadar olanlar 

5 30 mm’den geniş olanlar 


